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1. Kursens bendmning och omfattning

Kursen bendmns Lean Produktion / Lean
Production och omfattar 7,5 hdgskolepoang. En
hogskolepoang motsvarar en poang i European
Credit Transfer System (ECTS).

2. Beslut om faststillande av kursplan
Denna kurs ar inrattad av Sektionen for ING,
avdelningen for maskinteknik 2013-05-29.
Kursplanen har reviderats av Sektionen for
ingenjorsvetenskap och géller fran 2013-07-01.
Dnr: BTH-4.1.1-0506-2013.

Kursen ersatter MT1414.

3. Syfte

Syftet med kursen &r att ge en helhetsbild 6ver
begreppet Lean produktion och en forstaelse for
relationerna mellan filosofi, principerna och
verktygen i Lean produktion.

4. Innehall

* Bakomliggande filosofi, strategier och principer
for Lean produktion

* Stabila processer

e Standiga forbattringar och standardiserat
arbetssatt

* Visuell styrning och 55

¢ Stélltidsreduktion

® Dragande produktionssystem och Kanban
¢ Utjamnad produktion

¢ Kontinuerliga floden

¢ Vérdefloden

* Hoshin planering och Jidoka

5. Mal

Efter genomford kurs ska studenten kunna:
eredogora for de grundlaggande strategierna och
principerna for Lean produktion

eredogora for syftet med stalltidsreduktion samt
kunna beskriva metodiken for stalltidsreduktion
eredogora for syftet med verktygen 55 och

standardiserat arbetssatt och kunna beskriva
metodiken for dessa verktyg

eredogora for verktyget visuell styrning

*jamfora dragande och tryckande
produktionssystem

eutfora en vardeflodesanalys i ett
produktionsavsnitt i ett foretag

eredogora for betydelsen av standiga forbattringar i
ett Leanforetag

etillimpa PDCA-metoden vid standiga
forbéattringar

ebeskriva krav och metoder for implementering av
Lean produktion

6. Generella féormagor

I kursen trénas foljande generella formagor:

e tillaimpa kunskapen i praktiken

e kreativitet och problemldsning

* sitta sig in i ett arbete ur ett flodesperspektiv

7. Lirande och undervisning

Kurslitteraturen studeras enskilt och tillaimpas
sedan i ett antal uppgifter som ldmnas in
individuellt. Handledaren i kursen gar sedan
igenom inlamnade uppgifter och lamnar
kommentarer till dessa.

Undervisningen ges pa svenska.

8. Bedomning och examination
Examinationsmoment for kursen

I nl &mi ngsuppgi ft 1 1.5 hp GUuU
I nl &mi ngsuppgi ft 2 1.5 hp GUuU
I nl &mi ngsuppgi ft 3 1.5 hp GUuU
I nl &mi ngsuppgi ft 4 1.5 hp GUuU
Exam nati on 1.5 hp A-F

Kursen bedéms med betygen A Utmarkt, B Mycket
bra, C Bra, D Tillfredsstéllande, E Tillrackligt, FX
Otillrackligt, komplettering kravs, F Underkand.
Vid betyget FX respektive UX ges i samrad med
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kursansvarig/examinator méjlighet att inom sex
veckor komplettera betyget till E respektive G for
det aktuella kursmomentet.

9. Kursvirdering

Kursansvarig ansvarar for att studenternas
synpunkter pa kursen systematiskt och regelbundet
inhdmtas och att resultaten av utvarderingar i olika
former paverkar kursens utformning och
utveckling.

10. Férkunskapskrav
Grundlaggande behorighet.

11. Utbildningsomrade och huvudomrade
Kursen tillhor utbildningsomradet Teknik och ingar
i huvudomradet Maskinteknik.

12. Begrinsningar i examen

Kursen kan inte ingé i examen med annan kurs, vars
innehall helt eller delvis Overensstammer med
innehallet i denna kurs.

13. Ovrigt
Utrustningskrav: dator med internetuppkoppling.

14. Kurslitteratur och 6vriga larresurser

Liker, Jefferey K. (2009). The Toyota Way. Upplaga 1.
Liber AB, Malmo.

ISBN: 978-91-47-08902 -4.
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